\

Thermanit 30/10 W

® weldin
/ boéhler by vocstO\Dmgc Stabelektrode, hochlegiert, nichtrostend, austenitisch, besondere Anwendungen

ENISO 3581-A AWS A5.4 / SFA-5.4
E299R12 E312-16 (mod.)

Rutil umhiilite Stabelektrode fiir rostfreie Stéhle; (Nasskorrosion bis 300°C). Hohe Warmrisssicherheit: gute Zahigkeit bei hoher Streck-
grenze. Verbindungen und Auftragungen an artgleichen, artahnlichen Stéhlen/ Stahlgusssorten. Zahe Verbindungen an un-/ niedrigle-
gierten Baustdhlen hoherer Festigkeit, an Manganhartstahl und CrNiMn-Stdhlen, zwischen artverschiedenen Werkstoffen, z. B. zwischen
nichtrostenden oder hitzebestandigen und un-/ niedriglegierten Stéhlen / Stahlgusssorten.

1.3401 X120Mn12, 1.4006 X10Cr13, 1.4339 GX32CrNi28-10, 1.4340 GX49CrNi27-4, 1.4347 GX8CrCrNiN26-7 / 1.4460 X3CrNi-
MoN27-5-2, UNS S41000, AISI 329, 410, S235, E295

Verwendung fiir VerbindungsschweiBungen an bedingt schweiBgeeigneten un- und niedrig legierten Stahlen hoherer Festigkeit. Einsatz
als spannungsverminderte Pufferlage beim Auftragen an Kalt- und Warmarbeitswerkzeugen. Weiters fiir Verbindungen an Mn-Hartstahl
und Cr-Ni-Mn-Stahl sowie fiir Mischverbindungen an Stéhlen unterschiedlicher chemischer Zusammensetzung bzw. Festigkeit.

C Si Mn Cr Ni
Gew.-% 0,10 1,1 0,8 29,0 9,0 0,1
Zustand Dehngrenze Rm Zugfestigkeit R | Dehnung A (L;=5d,)
MPa MPa %
u > 550 (= 450) > 700 (= 660) >18 (= 15)
u unbehandelt
Stromart DC+/AC Dimension mm Strom A
Elektrodenstempelung  Thermanit 30/10W E29 9R 2,0 x 250 45-60
3,2 x 350 60-110
4,0 x 350 90 - 150

Fiir Nichtrostende und hitzebestandige, un- und niedriglegierte Stahle / Stahlgusssorten; Mischverbindungen:

Vorwérmung: Entsprechend Grundwerkstoff

Warmenachbehandlung (PWHT): Keine

Stabelektrode mit kurzem bis mittellangem Lichtbogen in Strichraupen oder leicht pendelnd verschweiBen. Mdglichst steile Stabelektro-
denfiihrung. Im Ausnahmefall Riicktrocknung 2 Std. bei 250 — 300°C.

DB (30.138.06), CE
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